Rotary milling or cutting blade has plate with slots to receive cutting inserts 
clamped by screws 
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Abstract of DE1 0149426 



The rotary milling or cutting blade has a plate 
(1) with slots to receive cutting inserts (10) 
having frontal edges (11) Each insert Is held 
between two cheeks (5,6) defining a gap (2) to 
receive the insert. The inserts are gripped by 
clamps to retain them in place under a pre- 
load. The clamps can be screws (18) in bores 
in the blade plate. 
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Die folgenden Angaben sfnd den vom Anmelder eingeretehten Urrterlagen entnommen 

(§) Drehend antreibbares Schneidwerkzeug, insbesondere zum Frasen und Sagen 
@ Ein Schneidwerkzeug weist einen scheibenformtgen 

Schneidentrager (1) mit meh reran zu seinem Rand hin of- 

fenen Ausnehmungen (2) mit emander gegenuberliegen- 

den, ersten und zweiten Backen (5, 6) auf. In jeder Aus- 

nehmung (2) ist ein auswechselbarer Schneideinsatz (10) 

festspannbar, der an seinem vorderen Ende eine Schnei- 

de (11) und an seinem hinteren Ende eine an einem An- 

schlag (7) aniiegende Anschlagflache (15) hat und an dem 

ersten Backen (5) mit einer sich in Langsrichtung der Aus- 
nehmungen (2) erstreckenden ersten Spannflache (13) 

gelagert ist. Die ersten Backen (5) haben eine aus mehre- 

ren Stiften (8, 9) gebildete seitliche Abstutzung, die in 

Langsnuten (17) der Schneideinsatze eingreifen und an 

beiden Seitenflachen der Langsnuten aniiegen. An den 

zweiten Backen (6) sind Spannvorrichtungen angeordnet, 

die sich in der Spannstellung an der zweiten Spannflache 

(14) des jeweiligen Schneideinsatzes (10) und an den 
^ zweiten Backen (6) at>stutzen und die zweite Spannflache 
^ (14) hat zur ersten Spannflache (13) eine solche Neigung, 

daB der Abstand zwischen den Spannflachen (13, 14) mit 
(O der Entfernung von der Schnelde (11) zunimmt. Zur Erho- 
N hung der Formsteiflgkeit sInd die zweiten Backen (6) und 
^ die ersten Backen (5) jeweils benachbarter Ausnehmun- 
0) gen (2) durch Abschnrtte des Schneidentragers (1) ver- 
^ bunden, die durch die Krafte der Spannvorrichtungen ei- 
_ ner Druckbelastung ausgesetzt sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffl ein drehend antreibbares 
Schneidweiiczeug der im Oberbegriff des Anspruchs 1 ange- 
gebenen Art. Ein derartiges Schneidwerkzeug ist aus 5 
EP 0938 941 Mbekannt. 

[0002] D&c Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Schneidwerkzeug der angegebenen Art zu schafFen, wel- 
ches einfach und kostengUnstig herstellbar ist, ein einfaches 
Auswechseln der Schneideinsatze ermoglicht und eine si- 10 
chere, auch fiir sehr hohe Drehzahlen geeignete Veranke- 
rung der Schneideinsatze gewahrleistet. 
[0003] Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1 
angegebcne Erfindung gel6st. Weitere vorteilhafte Ausge- 
staltungen der Erfindung ergeben sich aus den AnsprUchen 2 is 
bis 9. 

[0004] Bei dem erfindungsgem^en Schneidwerkzeug 
sind die zweiten Backen, an denen die Spannvonichtuhg ab- 
gestQtzt ist, tiber Druckbelastung aufnehmende Abschnitte 
des Schneidentragers mit den ersten Backen der benachbar- 20 
ten Ausnehmungen verbunden. Auf diese Weise bilden die 
Schneideinsatze mit den Spannvorrichtungen und den da- 
zwischenliegenden Abschnitten des Schneidentragers einen 
druckfesten Ring, der sowohl die Spannkrafte der Spann- 
vorrichtungen als auch die Schneidk^e aufhinmit und auf 25 
Grund seiner Formsteifigkeit eine sichere und auch fUr hohe 
Drehzahlen geeignete Einspannung der Schneideinsatze ge- 
w^leistet. Als Spannvorrichtungen werden vorzugsweise 
Spannschrauben verwendet, die in einer tangratial zur Dreh- 
achse verlaufenden Bohrung im Schneidentr^ger angeord- 30 
net sind und unmittelbar gegen die zweite Spannfiiche der 
Schneideinsatze gespannt werden. Die Bohningsgewinde 
zum Einschrauben der Spannschrauben konnen entwed^ in 
Bohrungen des Schneidentragers oder in einzelnen in den 
SchneidenUrager eingesetzten Elementen ausgebildet sein. 35 
Letzteres ist vor aUem zweckmaBig, wenn die Herstellung 
einer Gewindebohrung im Schneidentrager zu aufwendig 
ist. Wud die Spannschraube in ein in den Schneidentrager 
eingesetztes Element eingeschraubt, so kann dieses Element 
durch geeignete WerkstofFauswahl auch zur Dampfung von 40 
Schwingungen des Schneidentragers dienen. 
[0005] Als vorteilhaft hat sich weiterhin eine Ausgestal- 
tung erwiesen, bei der die Schneideinsatze in den Ausneh- 
mungen spiel&ei zwischen parallelen Anlagefiachen der er- 
sten und zweiten Backen angeoidnet sind. Hierdurch wer- 45 
den die auf die Schneideinsatze einwirkenden Schneidkrafte 
zu einem wesentiichen Teil unmittelbar an den Anlagefia- 
chen der Backen abgestiitzt und die Belastung der Spann- 
vorrichtung reduziert. 

[0006] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 50 
Zeichnung daigestellt und werden im folgenden naher be- 
schrieben. Es zeigen 

[0007] Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen 
Schneidwerkzeugs, teilweise geschnitten, 
[0008] . Fig, 2 einen Ausscbnitt einer ersten Variante des 55 
Schneidwerkzeugs gemafi Fig. 1, 

[0009] Fig. 3 einen Ausscbnitt einer zweiten Variante des 
Schneidwerkzeugs gemaB Fig. 1 und 
[0010] Fig. 4 eine andere Ausgestaltung der Spannvor- 
richtung fiir ein erfindungsgemaBes Schneidwerkzeug. 60 
[0011] Das in Fig. 1 gezeigte Schneidwerkzeug weist ei- 
nen als zylindrische Kreisscheibe ausgebildeten Schneiden- 
trager 1 auf, der an seinem Umfang in regelmaBigem Ab- 
stand vier zur Mantelflache offene Ausnehmungen 2 hat. 
Jede Ausnehmung 2 weist an ihren Langsseiten parallele 65 
und zur Mittelebene des Schneidentragers 1 recbtwinkelige 
AnlageflSchen 3, 4 auf, die an einander gegeniiberliegenden 
Backen 5, 6 angeordnet sind. Hn zu den Anlagefiachen 3, 4 
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rechtwinkeliger Boden der Ausnehmung 2 bildet einen An- 
schlag 7. Aus der Anlageflache 3 und dem Anschlag 7 ragen 
zylindrische Stifle 8, 9 heraus, die jeweils in eine Bohrung 
im Backen 5 bzw. im Anschlag 7 eingepreBt sind. 
[0012] In den Ausnehmungen 2 befinden sich Schneidein- 
satze 10 mit einer Schneide 11, einer SpanfiSche 12, einer 
ersten SpannfiSche 13, einer zweiten Spannfiache 14, einer 
Anschlagflache 15 und einer AbstiitzfiSche 16. In der 
Spannfiache 13 und der Anschlagflache 15 sind im Quer- 
schnitt rechteckige Langsnuten 17 ausgebildet, deren Breite 
gleich dem Durchmesser der Stifte 8, 9 ist. Die der Spannfia- 
che 13 gegeniiberUegende Spannfiache 14 ist zur Spannfia- 
che 13 derart geneigt, daB der Abstand zwischen den Spann- 
flachen mit der Entfemung der Schneide 11 zunimmt. Die 
AbstUtzflache 16 befindet sich auf der der Schneide 11 abge- 
kehrten Seite der Spannfiache 14 und ist zur Spannfiache 13 
parallel. Der Abstand zwischen der Spannfiache 13 und der 
AbstfitzfiSche 16 ist gleich dem Abstand. der AnlagefiSchen 
3, 4, wobei die MaBtoleranzen so gew^t sind, daB der 
Schneideinsatz von Hand in der Ausnehmung 2 verschieb- 
bar ist. 

[0013] Zum Festspannen der Schneideinsatze 10 in den 
Ausnehmungen 2 sind an den Backen 6 Spannvorrichtungen 
vorgesehen. Die Spannvorrichtungen bestehen jeweils aus 
einer Spannschraube 18, die in eine tangential zur Dreh- 
achse und senkrecht zur Spannfiache 14 verlaufende, den 
Backen 6 durchdringende Gewindebohrung 19 einge^ 
schraubt ist. An die Gewindebohrung 19 schlieBt sich eine 
Bohrung 20 an, die den Backen 5 der benachbarten Ausneh- 
mung 2 durchdringt und zum HeranfUhren eines Schrauben- 
drehers an die Spannschraube dient 
[0014] Ist die Herstellung einer Gewindebohrung im 
Schneidentrager 1 zu aufwendig, so kann der Schneidentra- 
ger 1, wie in Fig. 2 gezeigt, stattdessen mit einer Stufenboh- 
rung 21 versehen sein, in die von der Ausnehmung 2 aus, 
eine mit einer Gewindebohrung versehene HOlse 22 einge- 
setzt ist, wobei sich die Htilse 22 nach innen an einer Stufe 
der Stufenbohrung 21 abstutzt. In die Gewindebohrung der 
Hulse 22 wird dann durch die sich an die Stufenbohrung 21 
anschlieBende Bohrung 20 die Spannschraube 18 einge- 
schraubt und gegen die Spannfiache 14 des Schneideinsat- 
zes 10 gespannt. Zwischen der Htilse 22 und der Stufe der 
Stufenbohrung 21 kann hierbei ein Federring angeordnet 
sein, der die gespannte Spannschraube 18 permanent mit ei- 
ner Federkraft belastet. 

[0015] Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsvarianle ist 
anstelle der Gewindebohrung 19 eine glatte Bohrung 23 
vorgesehen, deren AuBendurchmesser geringfUgig groBer 
ist als der AuBendurchmesser der Spannschraube 18. Die 
Bohrung 23 kreuzt mittig eine zur Drehachse des Schnei- 
dentrag^ parallele Querbohrung 24, deren Durchmesser 
etwa doppelt so groB ist wie der Durchmesser der Bohrung 
23. In der Querbohrung 24 befindet sich ein zylindrischer 
Einsatz 25 von etwa gleichem Durchmesser, der eine die Zy- 
linderachse in der Mitte rechtwinklig kreuzende Gewinde- 
bohrung 26 aufweist. Die axiale L^ge des Einsatzes 25 ist 
kleiner oder gleich der Dicke des Schneidentragers 1. Die 
Spannschraube 18 ist in die Gewindebohrung 26 einge- 
schraubt und halt mit ihren in der Bohrung 23 befindlichen 
Enden den Einsatz 25 in der Querbohrung 24 formschliissig 
fest. Diese AusfUhrungsform hat den Vorteil, daB sie beson- 
ders einfach herstellbar ist und daB der Schneidentrager ver- 
gleichsweise diinn sein kann. 

[0016] Bei dem in Fig. 4 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel 
ist der radial auBere EndabschniU des Backens 6 durch einen 
radialen Schlitz 27 vom angrenzenden Teil des Schneiden- 
tragers 1 getrennt und dadurch sowdt elastisch verformbar, 
daB er mit einem Abschnitt der Anlagefl^he 4 an die ge- 
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neigte Spannflache 14 andriickbar ist, um auf diese Weise 
den Schneideinsatz 10 in der Ausnehmung 2 festzuspannen. 
Das Andriicken des elastisch verformbaren Endabschnitts 
des Backens. 6 erfolgt mit Hilfe einer Spannschraiibe 28, die 
in eine radiale Gewindebobning 29 im SchneidentrSger 1 S 
einschraubbar ist. Die Spannschraube 28 hat einen als Ke- 
gelstumpf ausgebildeten Kopf 30, der in einen sich. radial 
nach auBen an die Gewindebobning 29 anschlieBenden, ke- 
geiigen Bohrungsabschnitt 31 eingreift, den der Schiitz 27 
quert. Durch Anziehen der Spannschraube 28 dringt der lO 
Kopf 30 tiefer in den Bohrungsabschnitt 31 ein, wodurch 
der Schiitz 27 aufgeweitet und der verformbare Endbereich 
des Backens 6 an den Schneideinsatz 10 heranbewegt und 
angedriickt wird. Zum Herausnehmen des Schneideinsatzes 
10 wird die Spannschraube 28 soweit zuriickgeschraubt, bis 15 
der Abstand zwischen den Backen 5, 6 so groB ist, dafi der 
Schneideinsatz 10 aus der Ausnehmung 2 herausgezogen 
wetden kann. Diese Ausgestaltuhg hat den Vorteil, daB die 
Spannvorrichtung in Umfangsrichtung des Schnddentr^- 
gers einen geringeren Platzbedarf hat und dadurch einen ge- 20 
ringen Umfangsabstand der Schneideinsatze ermoglicht, 

Patentanspniche 

1. Drehend antreibbares Schneidwerkzeug, insbeson- 25 
dere zum Frasen oder Sagen, mit einem scheibenformi- 
gen Schneidentrager, der mehrere zu seinem Rand hin 
offene Ausnehmungen mit einander gegeniiberliegen- 
den, ersten und zweiten Backen aufweist, wobei in je- 
der Ausnehmung zwischen den ersten und zweiten 30 
Backen ein auswechelbarer Schneideinsatz festspann- 
bar ist, der an seinem vorderen Ende eine Schndde und 

an seinem hinteren Ende eine an einem Anschlag in der 
jeweiligen Ausnehmung aniiegende Anschlagflache 
hat und an dem benachbarten ersten Backen mit einer 35 
sich in Langsrichtung der Ausnehmung erstreckenden 
ersten Spannflache gelagert ist, in der eine Langsnut 
mit zur gemeinsamen Mittelebene von Schneideinsatz 
und Schneidentrager im wesentlichen parallelen Sei- 
tenfiachen ausgebildet ist, wobei die ersten Backen 40 
eine aus einem oder mehreren Vorsprungen gebildete 
seitliche AbstUtzung haben, die in die Langsnut ein- 
greift und an beiden Seitenflachen der Langsnut an- 
liegt, wobei an den zweiten Backen Spannvorrichtun- 
gen angeordnet sind, die sich in der Spannstellung an 45 
einer zweiten SpannflSche des jeweiligen Schneidein- 
satzes und an dem jeweils zweiten Backen abstUtzen 
und wobei die zweite Spannflache zur ersten Spannfla- 
che eine solche Neigung hat, daB der Abstand zwischen 
den Spannflachen mit dec Entfernung von der Schneide 50 
zunimmt, dadurch gekennzeichnet, daB die zweiten 
Backen (6) und die ersten Backen (5) jeweils benach- 
barter Ausnehmungen (2) durch Abschnitte des 
Schneidentrdgers (I) verbunden sind, die durch die 
Krafte der Spannvoirichtungen einer Druckbelastung 55 
ausgesetzt sind. 

2. Schneidweiiczeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der AnschlagflMche (15) und/oder 
der den zweiten Backen (6) zugekehrten zweiten 
Spannflache (14) des Schneideinsatzes (10) eine Aus- 60 
nehmung mit zur Mittelebene des Schneideinsatzes 
(10) parallelen Seitenflachen vorgesehen ist, in die ein 

an dem Anschlag und/oder den zweiten Backen ange- 
brachter Vorsprung spielfrei eingreift:. 

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Vorspriinge im SchneidentrSger 
(1) durch zylindri$che Stifte (8, 9) gebildet werden, die 

in Bohrungen im Schneidentrager (1) eingepreBt sind. 
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4. Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannvorrichtun- 
gen eine tangential zur Drehachse des SchneidentrM- 
gers (1) ausgerichtete Spannschraube (18) haben, die 
gegen die zweite Spannflache (14) des Schneideinsat- 
zes (10) spannbar ist 

5. Schneidwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spannschraube (18) in eine Ge- 
windebohrung (19) im Schneidentrager (1) einge- 
schraubt ist. 

6. Schneidwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Spannschraube (18) in die Ge- 
windebohrung einer Hiilse (22) eingeschraubt ist, die 
von der Ausnehmung (2) aus in eine tangentiale Stu- 
fenbohrung (21) des SchneidentrSgers (1) eingesetzt 
ist 

7. Schneidwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spannschraube (18) in die Ge- 
windebobning (26) eines Einsatzes (25) eingeschraubt 
ist, der in eine den Schneidentrager (1) durchdrin- 
gende, achsparallele Ausnehmung eingesetzt ist 

8. Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die zweiten Backen (6) 
einen elastisch verformbaren Endabschnitt haben und 
daB die Spannvorrichtungen zwischen dem elastisch 
verformbaren Endabschnitt und dem ersten Backen (5) 
der benachbarten Ausnehmung (2) Oder dem mit d^ 
ersten Backen der benachbarten Ausnehmung verbun- 
denen Abschnitt des Schneidentragers (1) angeordnet 
und im Sinne ein^ VerSnderung des Abstands zwi- 
schen den Backen (5, 6) verstellbar sind. 

9. Schneidw^kzeug nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Spannvorrichtung eine im we- 
sentlichen radial zur Drehachse des Schneidentragers 
angeordnete Spannschraube (28) aufweist die einen 
sich einerseits an dem Schneidentrager (1) und ande- 
rerseits an dem Endabschnitt des zweiten Backens (6) 
abstiitzenden kegelstumpfformigen Kopf (30) hat 
durch den der Endabschnitt beim Anziehen der Spann- 
schraube (28) an den Schneideinsatz (10) andriickbar 
ist. 
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